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ECOE
DESIGN

MATRIX X AC/ DC THE ULTIMATE TIG SOLUTION

X VISION INTERFACE
EXZELLENTE SCHWEISS PERFORMANCE
SCHNELLE LICHTBOGENREGELUNG

AC/DCWIG INVERTER ANLAGE

Die MATRIX X AC-DCsind hocheffiziente WIGAC/DC-Inverterstromquellen,
die entwickelt wurden, um die fortschrittlichsten und anspruchsvollsten
Anforderungen des WIG-SchweiBmarktes zu erfiillen.

Die MATRIX X AC-DC' sind serienmaRig mit der neuen, einfachen und
vollstindigen X VISION-Schnittstelle ausgestattet, die eine vollstindige
Kontrolle und Uberwachung aller SchweiBparameter ermaglicht.

Die hervorragenden  Eigenschaften in  Verbindung mit der
Spitzentechnologie der digitalen Steuerung erméglichen eine perfekte
Stabilitat des SchweiBlichtbogens und damit eine hohe Leistung beim
WIG-SchweiBlen in anspruchsvollen industriellen Anwendungen und bei
Wartungsarbeiten.

Die MATRIX X ACDC ermoglichen das WIG-SchweiBen aller Metalle,
einschlieBlich Aluminium und dessen Legierungen, und bieten auch
beim MMA-SchweiBen mit den anspruchsvollsten basischen und
zellulosischen Elektroden hervorragende Leistungen.

Die einphasige MATRIX X220 AC/DC optimiert dank der PFC den
Energieverbrauch, indem sie den Einsatz dieser leistungsstarken
Stromquelle ohne Probleme mit 16-A-Sicherungsnetzen und
Stromaggregaten ermoglicht.
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WIG RCT - Running coldTACK

RCT ist die Abkiirzung fiir Running coldTACK; in der Praxis ermdglicht das WIG RCT-
Verfahren alle Vorteile des coldTACK-Verfahrens zu nutzen, indem der einzelne cold TACK-
Punkt kontinuierlich wiederholt wird, um eine “kalte® und perfekte SchweiBnaht
zu erzielen. Mit WIG RCT ist die SchweiBnaht viel kilter als mit Pulse TIG und stellt die
ideale Losung fiir das Schweilen von diinnen Materialien mit einer sehr geringen
Warmeiibertragung dar. WIG RCT ist ein reines Gleichstromverfahren und somit beim
We chselstromschweiRen nicht anwendbar.

coldTack

Innovative Punktschweissvorrichtung, die genauen und sicheren Punkte mit geringem
Warmeeintrag erlaubt. Mit der “Multi-coldTACK" Funktion ist es miglich kalte
Schweisspunkten in schneller Folge auszufithren um die Vorteile des Einzelpunktes
weiter zu verstarken. Danke zu der “Perfect-Point” Art, garantiert coldTACK die perfekte
Zentrierung des Schweisspunktes.




FUNKTIONEN:

P WIG DC-WIGAC —WIG RCT — MMA DC — MMA AC
P WIG DC Minimalstrom ab 1Aund WIG ACab 3A
P Digitale Einstellung aller SchweiBparameter

p Hervorragende SchweiReigenschaften bei WIG mit allen Materialien
und MMA mit jeder Art von Elektroden, einschlieBlich Zellulose

» Intelligente HF-Ziindung fiur genauere und schnellere
Lichtbogenziindung unter allen Bedingungen

p LIFT ARC CURRENT - mit der Méglichkeit, den Wert des Startstroms
in LIFT einzustellen.

» Moglichkeit der Speicherung von SchweiBparametern (99 JOBS)

p- Die Verwendung von WIG-Brennern mit Up/Down-Funktion

ermbglicht die Einstellung der SchweiBparameter und der
gespeicherten JOBS direkt am Brenner

» Geringes Gewicht und GroBe, leicht zu transportieren

> Metallische Gehduseform mit stoBfester Frontplatte aus
Faserverbundwerk stoff

P Gegen Stole geschiitztes Bedienfeld
» Schutzabdeckung fiir das Steuerpult

p Kompakte Wasserkiihlung, die in die Stromquelle integriert werden
kann (optional)

p Simple automation: TSA1 WIG KIT (optional)

X VISION CONTROL DISPLAY

X vision control display mit “ONE CLICK KNOB” ENCODER fiir
die Voreinstellung und Uberwachung aller SchweiBparameter:
* Benutzerfreundliche Schnittstelle

* Digitales Amperemeter und Voltmeter mit
SchweiBstromvoreinstellung und Hold-Funktion des zuletzt
abgelesenen Wertes

* SchweiBmodus “Zyklus”

*Speichern und Abrufen von personalisierten
SchweiBprogrammen

*Méglichkeit des einfachen Kopierens von Jobs von einer
Maschine zur anderen iiber USB

* Infografik zur Voreinstellungy
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SCHWEISSMODUS

PULSE DC MODE

S SYN PULSE

ST IN .

PULSE SYN PULSE erzeugt auFomatlsch
Pulsfrequenz und Basisstrom

FAST FAST PULSE

PULSE

Einstellen der Frequenzvon 0,5 Hz bis 500 Hz
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EINSTELLUNGSMODUS SCHWEISSEN
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JOBAUSWAHL UND -VERWALTUNG

ULTRA FAST - HIGH PULSE FREQUENCY IN DC
Frequenz bis 2000 Hz einstellbar
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PULSE DC AND AC/DC MODE
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Peak, Basis und Frequenz separat einstellbar
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BALANCE PLUS

Die Méglichkeit, sowohl die
Stromzeit (t) als auch die
Stromamplitude (A) unabhangig
voneinander einzustellen und dabei
die positive oder negative Polaritét
beizubehalten, erméglicht eine
perfekte Kontrolle des Einbrands und
der Lichtbogenreinigung mit einer
drastischen Reduzierung der
lateralen Einbriiche.

WELLEN FORMEN / SPEZIELLE WIG AC-FUNKTIONEN

_____ DYNAMIC 4L SPEED
DYNAMIC Rechteckwelle: hohe Lichtbogendynamikf[lr alle SPEED Mischwelle: thima|er Einbrand bei haher
Anwendungen schweibgeschwindigkeit und geringem Verschleid
der Elektrode
N Sof ————= oL
SOFT Sinyswelle: glatterer und weilcherer Lichtlbogen rpit COLD Dreieckswelle: niedriger Warmeiibergang mit
geringerem Geraduschepegel, ideal fir mittlere Dicken geringer Verformung, ideal fur geringe Dicken
ZUBEHOR
VT 101 Fahrwagen fir die Aufnahme von @ HRX 20 - HRX 30 Wasserkihl gerite ® Fernsteuerung CD 6
Gastlasche und Wasserkiihigerat ® DFX1 Staubfilter ® PSR 7 FuB-Fernsteuerung
® CT 401 Fahrwagen fir Gasflasche und Up/down-Brenner & TSA1 simple automnation KIT WG

Wasserkiihlung

TECHNISCHE DATEN MATRIX X AC/DC
220 300

AnschluBspannung 1-ph 50/60 Hz W 230 J: g:
AnschluBspannung 3-ph 50/60 Hz v 400 :gg;:
Installationsleistung @ 1, Max 6,5 9.6
Absicherung (trage) (1) A 16 10
Leistungsfaktor / cos @@ 0,99/0,99 0,95/0,99
Wirkungsgrad 0,80 0,82
Sekundarlesrlaufspannung v 85 a5
Regelbereich A 1-220 1-300

A 100% 140 210
Einschaltdauer (40°0) A B0 180 250

A bl 220 (3086) 300 (35%6)

EN ©0974-1 = EN 609743 = EN £0974-10
Normen m
Schutzart IP 235 235
Isolationsklasse F F HRX 20/30 DX Upfdown-Brenner
Amm 530
Make = mm 215 ' @
T mm 410 ‘ =

Gewicht kg 20,0 215 CD 6 T5A1

CEA Costruzioni Elettromeccaniche Annettoni 5.p.A. GmbH
C.s0 E. Filiberto, 27 - 23900 LECCO - ITALIA bchwebbﬁ‘_zzg

Service — Reparatur - Verkauf — + Mo: 08:00-17:00

+ Di: 08:00-17:00
Zentrale Herzogenburg: +43 (0) 2782 / 93 183 « Mi 08:00-17-00

Filiale Wien: +43 (0) 1 /292 427 2 » Do: 08:00-17:00
Technik / Vertrieb: +43 699/ 130 330 00 = Fr. 08:00-13:30

office@schweissfuzzy at www schweissfuzzy at




